Верстат  для заточування ланцюгів
Виробник
Woodster GmbH

Günzburger Straße 69

D-89335 Ichenhausen
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Шановний клієнте!
Ми бажаємо Вам радості та успіхів в роботі з новим верстатом Woodster.

Примітка: 

Згідно до діючого закону про якість вироблених товарів, виробник цього приладу не несе відповідальність за несправності або травми, які виникли в результаті: 

· Неправильного користування верстатом

· Недотримання правил інструкції з експлуатації

· Ремонту, якщо він був проведений третьою стороною або неавторизованим персоналом

· Установки неоригінальних запчастин 

· Використання всупереч рекомендованому застосуванню

· Недотримання правил техніки електричної безпеки та невиконання правил VDE 0100, DIN 57113/ VDE0113.

Виробник рекомендує: 

Уважно прочитати інструкцію з експлуатації  перед монтажем та введенням верстату в експлуатацію.  

Інструкція включає  важливу інформацію щодо безпеки експлуатації верстату, кваліфікованої роботи  з ним та уникнення небезпечних ситуацій під час користування, збільшення надійності та терміну його експлуатації.

Додатково до правил техніки безпеки необхідно дотримуватись правил, регулювань та норм, які діють в Вашій країні та не входять в цю інструкцію. 

Зберігайте інструкцію в пластиковому пакеті, захищеному від вологи та бруду, поруч з верстатом.

Перед початком роботи кожен член персоналу  зобов’язаний  вивчити інструкцію і дотримуватись її вимог.  До роботи допускається лише спеціально проінструктований персонал, який обізнаний з роботою пристрою та розуміє потенційну небезпеку, що може виникнути під час користування верстатом. Члени персоналу повинні  досягти повноліття. 

Примітки 
Отримавши верстат  та розпакувавши його, необхідно перевірити усі частини на предмет ймовірних дефектів. При наявності претензій потрібно негайно повідомити постачальника. Запізнілі рекламації розгляду не підлягають.

Перевірте комплектацію.

Перед введенням верстату  в експлуатацію, ознайомтеся з інструкцією.

Використовуйте лише оригінальні запчастини та приладдя. Замовляйте їх в сервісному центрі.  Для того, щоб зробити замовлення запчастин необхідно повідомити модель, серійний номер і рік виробництва машини.  
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	Розміри ДxШxВ мм

	410 x 160 x 210



	ø Диску мм

	100



	ø Посадка  мм
	10



	Ширина диску мм
	3,2



	Вага кг.

	2.3



	Двигун  Ват/ГЦ

	230/50



	Номінальна вхідна потужність P1 W

	180

	Швидкість обертів на 1 хв. 

	6300




Виробник залишає за собою право вносити зміни до технічних  характерист верстату!

Правила техніки безпеки позначені в цій інструкцї літерою m 
m Загальні правила техніки безпеки

для роботи з електричним обладнанням
Примітка: Пам’ятайте про ризик виникнення пожежі, електричного шоку та травмування. Під час роботи з електроінструментом намагайтесь звести виникнення таких небезпечних ситуацій до мінімуму. 
· Слідкуйте за чистотою та порядком на робочому місці. 

· Порядок на вашому робочому місці дуже важливий, не користуйтесь верстатом в вологому середовищі  та не виставляйте його під дощ. Робоче місце повинно бути освітлене належним чином.  Не користуйтесь верстатом в вибухонебезпечному середовищі. 

· Увага! Небезпека виникнення електричного шоку. Уникайте контакту тіла з заземленими поверхнями. 

· Не допускайте сторонніх осіб, особливо дітей на місце виконання робіт, до дозволяйте їм чіпати верстат, подовжувальні кабелі чи наближатися до робочого місця. 

· Якщо верстат не експлуатується, його необхідно зачинити, і зберігати в сухому недоступному для дітей місці. 

· Не прикладайте силу до верстату. Використовуйте верстат на призначенній для нього швидкості. 
· Використовуйте верстат за призначенням. 

· Одягайте належний одяг. Вільний одяг чи прикраси можуть попасти в обертальні частини верстату, що призведе до травмування. Прибирайте довге волосся та одягайте неслизьке взуття. 

· Одягайте захисні перчатки, окуляри та пилозахисну маску.

· Слідкуйте за положенням кабелю, не витягуйте вилку з розетки за кабель. Тримайте кабель подалі від вогню, масляних речовин або гострих кутів. 

· Не нахиляйтесь занадто низько над верстатом, утримуйте баланс. 
· Регулярно перевіряйте кабель на пошкодження і, якщо це необхідно, ремонтуйте (замінюйте ) його в сервісному центрі. Регулярно перевіряйте подовжувальний кабель на пошкодження, при необхідності замінюйте його. 
· Уникайте раптового запуску, завжди перевіряйте чи вимкнений верстат (кнопка запуску повинна знаходитись в положенні OFF(ВИКЛ) перед тим, як підключити верстат до мережі живлення). 

· Працюючи на верстаті за межами приміщення, користуйтесь спеціальним подовжувальним кабелем. Не працюйте на верстаті в стомленому стані. 

· Перед використанням перевірте верстат на наявність ймовірних дефектів. Перевірте з’єднання рухливих частин та інші фактори, які можуть вплинути на роботу верстату. У випадку виявлення несправностей, зверніться до сервісного центру. Не користуйтесь верстатом з пошкодженим вимикачем. 
· Використовуйте лише оригінальні запчастини та аксесуари. Використання інших аксесуарів може стати причиною травмування. 

· Ремонт верстату повинен проводити лише кваліфікований спеціаліст з використанням оригінальних запчастин. 

Спеціальні правила користування верстатом для заточування ланцюгів.
· Користуйтесь захисними окулярами

· Не використовуйте пошкоджені або притупленні заточувальні диски. 

· Використовуйте лише шліфувальні диски з відповідною посадкою. Не використовуйте диски з занадто вузьким посадочним місцем.  

· Не пережимайте гайку, яка кріпить диск.

· Під час запуску верстату необхідно стояти зі сторони диску. 

· Під час заточування диск нагрівається. Торкайтесь його лише тоді, коли він схолонув. 

· Використовуйте лише ті заточувальні диски, які призначені для цього верстату. Забороняється використовувати диски, якщо їх максимальна швидкість обертання є нижчою ніж номінальна швидкість обертання верстату. 
Легенда  Мал. 1
	1. Заточувальна головка 
2. Заточувальний диск 
3. Боковий захисний кожух 
4. Захисний кожух від іскор. 
5. Упор глибини 
6. Затискний  гвинт 

7. Регулювання кроку ланцюга 
8. Шкала кута повороту столу
9. Отвори для кріплення
10. Поворотний стіл 
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Монтаж
Попередження! Підключати верстат до мережі живлення дозволяється лише тоді верстат повністю зібраний та налаштований; а також, коли оператор прочитав та зрозумів усі правила техніки безпеки. 
Попередження! Верстат завжди повинен встановлюватись на верстак, або на будь-який іншу опору, що виконує подібну функцію. 
Встановити верстат на край верстака (A) так, щоб край залишався вільним (Мал.2). Поставити  відмітку в отворі (В) та просвердлити 2 отвори  глибиною 8 мм. Закріпити верстат на верстакові за допомогою 2 гвинтів 8 мм. (не входить в комплектацію).    
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m Під’єднання до електричної мережі
Електричний двигун встановлений в верстат і готовий до експлуатації. 

Напруга в мережі та подовжувальний кабель повинні відповідати технічним характеристикам двигуна.  Монтаж, ремонтні роботи та сервісне обслуговування повинні виконуватись лише кваліфікованим електриком. 
Важливо! 
Електричний двигун зроблений для експлуатації в режимі роботи S 1.

Двигун автоматично вимикається  у випадку навантаження. Після певного періоду охолодження (час може змінюватись) двигун можна знову вмикати. 
Експлуатація
Перед користуванням верстатом, зверніть увагу на наступне:  
•
Увімкніть основний вмикач. Почекайте доки диск досягне  повної швидкості і лише після того розпочніть заточування. 
•
Ланцюг повинен бути міцно закріплений за допомогою гвинта (6). (Мал.1.)

• Заточування може зменшити швидкість обертання диску. В такому випадку необхідно зменшити навантаження на диск та дозволити йому досягнути повної швидкості. 
 
ПОПЕРЕДЖЕННЯ: 
•
Під час заточування більшість матеріалів нагріваються, тому необхідно бути максимально обережним. 
Заміна заточувального диску ( Мал. 3)
Попередження! Перед проведенням технічного обслуговування необхідно вимкнути верстат та від’єднати  його від мережі живлення
Увага! Використовуйте лише оригінальні диски 

	Зніміть боковий захисний кожух 3) та захисний кожух від іскор (4) та затискний гвинт.  (Мал. 1). 

Вставте стопорний штифт (A) під диск в корпус. Проверніть диск рукою поки стопорний гвинт (A) повністю не зафіксує його.  

Зніміть затискну гайку шпинделя (В) та фланець (С), зніміть заточувальний диск (D). 
Встановіть новий диск і затискний фланець, міцно затисніть гайку. Зніміть стопорний штифт (A). 
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Попередження!

При заміні диску завжди чітко виконуйте наступну процедуру.  

Не використовуйте адаптери або втулку.  
Верстат повинен пропрацювати на холостому ході  протягом 30 секунд . Якщо диск вібрує або не обертається нерівномірно, негайно вимкніть верстат і усуньте причину.  
Верстата продовжує працювати після вимкнення.

•
Перед роботою  перевірте новий заточувальний диск на тріщини або інші видимі пошкодження.  

Попередження!
Завжди вимикайте і відключайте  від мережі  верстат для заточування перед виконанням будь-яких установок. 

Регулювання кута заточування, мал.4

Відкрутіть затискний гвинт під обертальною головкою; відрегулюйте кут заточування, використовуючи шкалу (Е) (в загальних випадках між 30° і 35°). Закрутіть затискний гвинт.

Відкрутіть затискний гвинт (6) і встановіть ланцюг між двома затискними пластинами на направляючій.
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Регулювання стопору ланцюга мал.4.1

- загвинтити упор ланцюга (7) на ланцюгові.

- потягніть ланцюг назад проти упору ланцюга (7) доки він не зупиниться об  ріжучу ланку.

Попередження !

Будьте уважні, щоб кут ріжучої ланки співпадав з кутом заточування. Якщо не співпадає - посуньте ланцюг на одну ланку. 
Нахиліть  заточувальну головку вниз так, щоб заточувальний диск дотикався до ланцюгової ланки для заточування. Якщо необхідно упор ланцюга можна відрегулювати вперед або назад за допомогою регулюючого гвинта (11).

Натягніть ланцюг використовуючи затискний гвинт (6).
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Регулювання глибини заточування, мал. 5
Легко нахиліть заточувальну головку до необхідної висоти зуба, відрегулюйте упор глибини (5) і відрегулюйте повторно після пробного заточування.

Попередження!

Регулюйте глибину заточування так, щоб заточувався весь край.

Заточування ланцюга, мал.6

Перед заточуванням завжди перевіряйте заточувальний диск на наявність пошкоджень або тріщин.

 -Натягніть ланцюг проти упору ланцюга (7)

 -Зафіксуйте ланцюг за допомогою затискного гвинта (6)
 -Увімкніть верстат для заточування

-  Обережно нахиліть заточувальну головку до ланки ланцюга и натисніть на упор глибини.

- Вимкніть верстат для заточування.

- В такому випадку заточується кожна ланка ланцюга.

Після заточення всіх ланок з однієї сторонни, необхідно встановити такий самий кут шліфування з іншої сторони.
Після такого регулювання можна заточувати ланки ланцюга з іншої сторони.

Під час заточування легко натискайте заточувальну головку вперед до упору глибини, потім встановіть в попереднє положення (мал.7). 

Попередження!
Завжди вимикайте і відключайте  від мережі  верстат для заточування перед виконанням будь-яких установок. 

Перевірка регулювання кроку ланцюга, мал.8
Після заточування виміряйте зазор кроку ланцюга. Між ланкою ланцюга і інструментом повинен завжди залишатись зазор, інакше ланцюг не буде заточуватись.
m Використання за призначенням
Верстат відповідає усім нормам ЄС щодо виробництва верстатів. 
•
Під час експлуатації верстату необхідно дотримуватись правил техніки безпеки, правил експлуатації та правил  використання згідно з технічними характеристиками, що вказані в цій інструкції.  
•
Додатково необхідно дотримуватись вказівок щодо запобігання нещасних випадків та загальних правил техніки безпеки. 
•
Верстат повинен використовуватись, обслуговуватись та ремонтуватись лише кваліфікованими спеціалістами, які обізнані з роботою верстату та усвідомлюють можливість виникнення небезпечних ситуацій.  Будь-які недозволені зміни або модифікації верстату звільняють виробника від відповідальності за виникнення нещасних випадків 

•
Необхідно використовувати лише оригінальні аксесуари та запчастини. 
•
Будь - яке інше використання верстату, окрім використання за призначенням вважається невірним. Виробник не несе відповідальність за будь-які пошкодження, травмування або нещасні випадки у випадку неналежного використання верстату, в такому разі відповідальність несе користувач. 

Остаточні  ризики:
Верстат  відповідає сучасним технологіям виробництва,   виготовлений  відповідно до визнаних правил безпеки. Тим не менш, при роботі, можуть виникнути окремі ризики:

- ризик пошкодження пальців та  рук шліфувальним диском, якщо їх використовувати неправильно або неправильно утримувати інструмент;

- ризик пошкодження інструменту через неправильне використання;
- у випадку неправильного підключення  електричного кабелю, існує ризик враження електричним струмом;

- Крім того, незважаючи на всі запобіжні заходи можуть виникнути інші ризики

Ризики можуть бути мінімізовані, якщо дотримуватись  вказівок з техніки безпеки, використовувати пристрій за призначенням, а також дотримуватись інструкції з експлуатації.

                                    Обслуговування:

Вимкніть верстат перед проведенням робіт з технічного обслуговування:

· ми рекомендуємо очищення заточувального пристрою після кожного використання;

· зберігайте  захисні пристрої повітряного отвору і корпус двигуна чистими;

· очищуйте заточувальний диск тканиною;
· не використовуйте очищувальні засоби або розчинники  -вони можуть пошкодити пластикові деталі заточувального диску;
· вода не повинна потрапляти всередину заточувального пристрою;
· всередині заточувального пристрою немає компонентів, які потребують сервісного обслуговування;
                                 Декларація відповідності:

Ми, the Woodster...,  заявляємо, що машина відповідає зазначеним нижче відповідним директивам ЕС на основі його конструкції та типу конструкції. Якщо машина буде змінена без нашої попередньої згоди то декларація визнається недійсною.
Призначення верстату 

Верстат  для заточування ланцюгів

Тип машини 

cs 03, Артикул  390 3602 000

Діючі нормативи ЄС: 
EC Директива для машин 2006/42/EC, 

EC Директива по використанню низьковольтного обладнання  2006/95/EEC, 

EC Директива ЕМС 2004/100/EEC.

В виробництві використовуються наступні європейські стандарти, а саме
EN 55014-1:2000+A1:2001/+A2:2002, EN 55014-2:1997/+A1:2001, EN 61000-3-2:2000, EN 61000-3-3:1995/+A1:2001, EN 61029-1:2000+A11,A12:03, IEC61029-2-10:1998, EN 61029-2-10:1998 with EN 61029-1:2000+A1:2003+A12:2003

Тестовано:

GS test

Організація:

Intertek Deutschland GmbH, Nikolaus-Otto-Str. 13, 70771 Leinfelden-Echterdingen

Місце, дата
Ichenhausen, 04.12.2009

Підпис 
Thomas Honigmann (Managing Director)

